
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Delta CNC Solution 

Серия NC300 
Руководство пользователя 
  

http://www.deltronics.ru/


Предисловие 
Благодарим Вас за приобретение данного устройства. Перед его включением, пожалуйста, 
ознакомьтесь внимательно с данным Руководством, чтобы избежать последствий неправильной 
эксплуатации устройства. Мы рекомендуем также хранить данное Руководство в доступном 
месте для быстрого поиска ответов при необходимости.  

Данное Руководство включает следующие разделы: 

- Установка и предэксплуатационный осмотр NC контроллера 
- Разъемы и подключение 
- Функции и режимы работы 
- Параметры NC системы 
- Описание G-кодов 
- При возникновении проблем 

Основные характеристики: 

- встроенный 32-битный высокоскоростной, обладающий высокой производительностью  2-х 
ядерный процессор позволяет реализовать многофункциональный центр управления в режиме 
реального времени 
- удобный интерфейс пользователя обеспечивает простоту управления и эффективный 
мониторинг процессов 
- автонастройка сервопривода позволяет определить параметры привода автоматически. Таким 
образом, настроить узлы механической системы в режиме реального времени не составляет 
труда 
- программа CNC Software предлагает удобный интерфейс настроек, а также позволяет создавать 
пользовательские экраны для различных режимов работы 
- USB порт может использоваться для хранения или резервирования данных, а также для 
копирования параметров 
- для шпинделя возможен выбор как типа связи, так и аналогового напряжения 
 - функция MPG поддерживает  управление как по импульсному входу, так и от внешнего 
триггера 
- использование подключаемых по последовательному интерфейсу модулей входов-выходов 

Как пользоваться данным Руководством 

Это Руководство может рассматриваться как учебное пособие по NC контроллеру. Оно содержит 
материал об установке, подключении, использовании и техническом обслуживании данного 
устройства. 

Техническая поддержка 

Есть ли у Вас возникнут любые вопросы, касающиеся данного продукта, свяжитесь с ближайшим 
дистрибьютером или сервис-центром Delta. 
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Необходимые меры предосторожности 

- в зоне эксплуатации устройства не допускается присутствие воды, коррозийного или 
легковоспламеняющегося газа 
- подключение устройства необходимо производить в строгом соответствии со схемой. 
Заземление – обязательно! 
- во избежание поражения электрическим током, не отсоединяйте провода от контроллера при 
включенном напряжении питания 

Уделяйте особое внимание нижеприведенным мерам предосторожности каждый раз, проводя 
предэксплуатационный осмотр, монтаж, выполняя подключения, а также при эксплуатации и 
контрольных осмотрах. 

Знаки «Опасно!», «Внимание!» и «Стоп!» означают: 

 

Опасно! – потенциальная угроза. Несоблюдение указанных мер предосторожности 
может причинить серьезные повреждения здоровью персонала или к фатальному 
исходу. 

 

Внимание! - потенциальная угроза. Несоблюдение указанных мер предосторожности 
может причинить повреждение или вызвать серьезный дефект устройства и стать 
причиной его неправильного функционирования.  
 

 

Стоп! – продолжение действия запрещено. Несоблюдение указанных мер 
предосторожности может причинить дефект устройству или стать причиной его 
неправильного функционирования. 

 

Установка 

- соблюдайте инструкцию по установке. В противном случае, устройство может быть 
повреждено. 
- запрещается эксплуатировать устройство в среде, содержащей воду, коррозийный или 
легковоспламеняющийся газ и т.п. из-за вероятности поражения электрическим током или 
возникновения пожара. 

Подключение 

- устройство должно быть надежно заземлено (сопротивление в контуре заземления не должно 
превышать 100 Ом) во избежание поражения электрическим током или возникновения пожара. 

- используйте только источники питания 24 В постоянного тока. Для предотвращения возможных 
повреждений подключение к контроллеру CNC необходимо производить в соответствии со 
схемой. 
- используйте витую или экранированную витую пару для подключения удаленных модулей 
входов-выходов, а также DMCNET шины. Максимально допустимая длина кабеля при этом 
составляет 20 м. Для других типов сигнальных кабелей  – 10 м. 
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- внешняя плата входов-выходов, подключаемая к контроллеру CNC,  должна использовать 
внешний источник питания 24 В для цифровых входов и выходов. 

Эксплуатация 

- используйте утилиту MLC, чтобы задать правильную конфигурацию входов-выходов. В 
противном случае, это может привести к неправильной работе устройства. 
- перед запуском в работу контроллера измените его настройки в соответствии с Вашим 
конкретным приложением. Если этого не будет сделано, возможна некорректная работа станка 
или его полная неуправляемость. 
- перед включением станка убедитесь в работоспособности и легкодоступности кнопки 
аварийного останова. 
- не производите никаких подключений во время работы. Это может привести к поражению 
электрическим током или травмам персонала. 
- никогда не пользуйтесь острыми предметами для нажатий на экране панели. Это может 
повредить панель и привести к некорректной работе. 

Техническое обслуживание и осмотр 

- запрещается касаться  внутренних деталей и компонентов устройства во избежание поражения 
электрическом током. 
- запрещается вскрывать панель контроллера во избежание поражения электрическом током. 
- не прикасайтесь к клемме заземления в течение 10 минут после выключения питания 
устройства, так как остаточное напряжение может привести к поражению электрическим током. 
- перед заменой батарейки необходимо сначала отключить питание устройства. После замены 
проверьте значения системных параметров. 
- не загромождайте вентиляционные отверстия во время работы контроллера. Недостаточное 
охлаждение может привести к выходу из строя устройства. 

Подключение коммуникационного контура 

- подключение необходимо производить в соответствии с документацией по подключению 
DMCNET. 
- убедитесь, что все соединения и подключения выполнены надежно, чтобы избежать 
некорректного функционирования устройства. 

Содержание данного Руководства может быть изменено без предварительного уведомления. 
Актуальную версию можно получить у дистрибьютера или скачать по адресу 
http://www.delta.com.tw/industrialautomation/ . 
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